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Introduccion

» Primer plastico totalmente sintético baquelita (1907,
Leo Hendrik Baekeland). Parkesina (1862, Alexander
Parkes).

» La primera planta de reciclaje de residuos de plastico
del mundo se cre6 en Conshohocken, Pennsylvania, en
1972.

» SOREMA se cre6 en 1974 y produjo su primera planta de
reciclaje de lavado en 1976.

» EREMA se cred en 1983 con su primera EREMA RM 80.

» En 2024, se estima que la generacion de residuos
plasticos a nivel mundial fue de aproximadamente 400M
Tn. De esta cantidad, alrededor del 14% fue reciclada.

» En 2024, Espana generé aproximadamente 4,5M Tn de
residuos plasticos. De esta cantidad, se reciclo
alrededor de 1M Tn



Diversidad de Residuos Plasticos

» Clasificaciones comunes:
= Por tipo de polimero

= Por origen

= Por método de reciclaje




Por tipo de polimero
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Por método de reciclaje

Prevenir, Reducir, Reusar

Reciclaje mecanico

Reciclaje quimico

Incineracion




Procesos de reciclaje:
Seleccion desde la fraccion plastica
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Embalaje flexible en la
industria del plastico

AGRICULTURAL

SELECTIVE COLLECTION | LANDFILL EXTI RAC TION & ' :
(all plastic) MATERIALS RECOVERY FACILITIES POLYPROPILENE

Zofrenna
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Film post comercial y post industrial
Contaminaciones

COMPOSITION OF THE CONTAMINATION

Paper

Labels

Lower Dirt

Coloured / clear (colour sorting)

Other materials

Color/polymer
separation
Paper removal

Final application for
transparent film or stretch

Challenges

A optical and mechanical
characteristis

Zofrenna
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Film post consumo doméstico
Contaminaciones

Color/polymer
Pl separation
: T Final application
back to film
I Smell reduction -7

COMPOSITION OF THE CONTAMINATION

Challenges

Organic
Paper
Labels

Coloured / clear (colour sorting)- 3

g 5©rr©m@ =  Other polymers ’
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Film post consumo agricola
Contaminaciones

Challenges - (eIt Il Final application
a Chemicals & B back to agri film
organics

COMPOSITION OF THE CONTAMINATION

/ \

HEAVY: LIGHT
Soil = Vegetable residue
= Sand * Other polymers (irrigation, ropes)

£”= C_’-)@rf@m@ * Stones * Chemicals (critical / acceptable)
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Polipropileno
Contaminaciones

Laminated
PE+PP
7 Ta
_ ST Final application
Challenges s Chemicals —i back PP

S il

Ears and

sewings

COMPOSITION OF THE CONTAMINATION

*  Organic
= Paper
* Labels

* Coloured / clear (colour sorting) /

Other polymers
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Lavado de plastico

Lineas de lavado de FILM
Trituracion y: Secado Secado

Lineas de lavado de HDPE/PET

Abre balas Separacion Secado

Lavado en
caliente y Purificacion
enjuagado

Separacion en

Seco

Triaje
automatico y
control visual
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Botellas HDPE/PP
Contaminaciones

Color separation
S Nl Final application

back to bottles

Nl Smell reduction S application
& food grade

COMPOSITION OF THE CONTAMINATION

Challenges

= Detergents / Organics / Cosmetics
= Paper
«  Labels

= Coloured / clear (colour sorting)

Other polymers

= SOIeNNA
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Mezcla PO/PP
Contaminaciones

Color separation

/v s
Polymer M High end application
Challenges \ separation and compounding
Smell reduction -
food grade

COMPOSITION OF THE CONTAMINATION

*  Organic
*  Paper
*  Labels

*  Coloured / clear (colour sorting)

= SOIeNNA
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Botellas de PET
Contaminaciones
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PVC labels and

> e Final application
Challenges back to bottles
g Organic and a2 application

glue removal

COMPOSITION OF THE CONTAMINATION

* Detergents / Organics
*  Paper/ glass / textiles / wood / metals
*  Labels / caps '

Coloured / clear (colour sorting)

= SOIeNNA
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Other polymers



Fases reciclado PET

FLAKES SUITABLE FOR
FOOD GRADE PELLETS
APPPLICATON

NON FOOD
GRADE FLAKES

POST CONSUMER - AMORPHOUS - FOOD GRADE DIRECT APPLIC.
PET BOTTLES FLAKES PELLETS PELLETS FROM FLAKES

WASHING EXTRUSION SSP INJECTION &
BLOWING

= Se(eNAa
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Deinking

PLASTICO RIiGIDO
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Deslaminado

INPUT PET/PE OUTPUT PE

& v

OUTPUT
PET
Test horno
O I !
LAMINA 100% OUTPUT PET
7, ZOfenna
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Extrusion de
Poliolefinas
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Intarema® TVEplus®

» Para materiales hasta
250p de espesor

» Granza de optima calidad
» Bajo consumo energético
» Humedad hasta 8%

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS



Intarema® RegrindPro®

» Para materiales >250p
de espesor

» Materiales: PE, PP, PS y ABS

» Maquina universal

» Densidades de 30 a 800 g/l
» Optima calidad

» Minimo consumo

ERENVA®
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TVEplus® DuaFil®

» Para alta calidad de
reciclado

» Compacta 10L/D mas corta . Mayor desgasificacion

» Menor presiony » Doble filtracion
temperatura de la masa

EREVA®

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS

» Mayor produccion- hasta +14%



Corema®
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EREMA preconditioning unit

Reciclado y compuesto en un solo paso
Combinacion de Intarema® y extrusora doble husillo corrotante
Menor consumo energético

Menor coste de produccion

vV v v v Vv

Para compuestos con cargas hasta un 70% de CaCO;, talco, fibra d
vidrio, etc.

ERENVA®

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS



Filtracion: Flujo de retroceso

Production Badkflush cleaning
during production

» Autolimpieza automatica sin pérdida de presion
» Contaminacion hasta un 0,7%

» Con mallas filtrantes- modelos de 2-4-8 y 12 mallas

ERENVA®
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Filtracion
Filtro laser
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» Autolimpieza continua
» Discos filtrantes perforados con rayo laser

» Para todo tipo de materiales con filtracion
hasta 70p

» Contaminacion hasta 5%

EREVA®
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Refresher- desodorizacion

Proceso termofisico de limpieza sin aditivo de la
granza de la Intarema®

Descarga continua de olores con aire caliente y un
simple sistema de vacio

EREVA®
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Extrusion de PET
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Bottle to bottle e
VACUNITE® ﬁ‘

» Tratamiento de vacio en atmosfera de N,
» Eficiente consumo energético

» Alta calidad producto final

EREVA®
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APLICACIONES VACUREMA IN-LINE PET:

» Preformas » Fibra
» Lamina de contacto alimentario » Mono y multi filamento

» Fleje

EREVA®
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Conclusion
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